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VIDÉOS DE MONTAGE

Vidéos de montage du filet X-TEND

NOTES GÉNÉRALES  

•	 Les instructions de montage X-TEND permettent à l‘utilisateur de 
monter nos produits en autonomie sous sa propre responsabilité.

•	 Seuls les outils représentés, en combinaison avec les compo-
sants originaux de la gamme de produits Carl Stahl ARC sont 
autorisés à être utilisés.

•	 Les outils doivent être utilisés en respectant le mode d‘emploi 
correspondant.

•	 L‘assemblage de câbles et de manchons tel que défini dans les 
instructions d‘installation, est basé sur la définition de la résis-
tance à la traction du câble (résistance à la tension) selon abZ 
14.7-506, et l’Agrément Technique Européen ETA-13/0650.

•	 Ne pas retirer l‘étiquette du filet tant que le montage n’est pas 
terminé. 

•	 Si vous avez des questions ou des incertitudes, veuillez vous 
adresser à votre partenaire Carl Stahl ARC.

•	 ATTENTION : 
Si le montage du filet X-TEND n‘a pas été effectué correctement 
ou complètement, les droits de garantie sont exclus.

SOMMAIRE
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PINCE CLÉ MÂCHOIRES LISSES 
T00027S

NOTICE DE MONTAGE FILET X-TEND® SUR-MESURE

PINCE DE SERTISSAGE MANCHONS
Nb de câble ø câble de laçage 2,0 mm

Réf. Manchon : CXEV0020S

Géométrie  
de sertissage

Hexagonale

Réf. Pince de sertis-
sage avec mâchoire :

T100-20PBSS

2 câbles

Jeu de matrices  
livré avec la pince

Référence ø Câble
Manchons pour ø câble /  
Référence

T100K-15PBSS 1,5 1,5  / CXEV0015S

T100K-20PBSS 2 2     / CXEV0020S

 Pince de sertissage pour manchons de 1,5 ou 2 mm. Sertissage conforme  
aux préconisations fabricant lors du raccordement du laçage des filets

Jeu de matrices  
livré avec la pince

PINCE DE SERTISSAGE DE MANCHON 
ÉLECTROPORTATIVE

CISAILLE COUPE CÂBLE
T00005S ( jusqu‘à Ø 4 mm)

TENAILLE RUSSE POUR CÂBLE
T00026S (Ø max. 2 mm)

OUTILS DE MONTAGE
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A4

Material (DIN):

Allgemeintoleranzen
DIN ISO 2768 - mK

Oberflächen
DIN ISO 1302

Werkstückkanten
ISO 13715

Form- und Lagetoleranzen
DIN ISO 8015

Ursprung:

Behandlung:
Oberfläche:

Diese Zeichnung ist Eigentum der Carl Stahl ARC 
GmbH und darf ohne unsere schriftliche Zustimmung 
weder kopiert noch an Dritte weitergegeben werden.
 

Copying of this document and giving it to others, use 
or communication of the contents are forbidden 
without express authority. Defenders are liable to the 
payment of damage.

Carl Stahl ARC GmbH
Siemensstrasse 2
73079 Suessen

Phone: +49 (0) 7162 / 94 81 50 100
Fax: +49 (0) 7162 / 94 81 50 105
E-Mail: architektur@carlstahl.com

www.carlstahl-architektur.com

Geprüft

Gezeichnet CH555 17.05.2021

CXEV0020_bereinigt
Revision

Artikelbezeichnung

Artikelbeschreibung / Ausführung

M 5 : 1

Artikelnummer / Bauteilnummer

Alle Maße in mm
Projektion 1

Edelstahlklemme 2mm

weichgeglüht auf 550MPa - 650MPa
entgraten durch gleitschleifen

17.05.2021CH555

-

1.4571 (X6CrNiMoTi 17 12 2)

Dok.-Nr.: ENG-2051292.idw
CS_ARC_D_2020-07

Freigegeben CH555 17.05.2021
Name Datum
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Art.-Nr. Seil-Ø L a t
CXEV0015 1,5 8,5 5,3 3,3
CXEV0020 2,0 8,5 6,4 4
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CXEV 

FINITIONS DE MAILLES

MANCHONS DE LAÇAGE

Référence ø Câble L a t

CXEV0015S 1,5 8,5 5,3 3,3

CXEV0020S 2,0 8,5 6,4 4,0

X-TEND mailles fermées  

avec manchons de laçage

X-TEND finitions avec œillets X-TEND filet rampant 

montage avec œillets

MANCHONS / FINITIONS DE MAILLES
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CAS PARTICULIER : LA DEMI-MAILLE

X

Distance entre rilsan :  
env. toutes les 3 mailles 
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1

1

	� Centrer le filet dans le cadre avec des rilsans 
2 rilsans par angle 
Rilsan toutes les 3e - 5e mailles

1

	� Insérez les deux bouts de câbles de part et d’autre 
dans le manchon de laçage 
Conseil : placer la ou les manchons de laçage der-
rière le cadre / le câble de laçage afin de minimiser 
le risque de blessure.

3

2

3

4 5

6

7

	 Couper à ras les extrémités de câble qui dépassent6

	� Écraser 1 manchons libre sur 3 sur toute  
la périphérie 
À l’aide de la tenaille russe pour interrompre  
le glissement du câble de laçage en cas de  
vandalisme (1 manchons sur 3).

7

	� Sertir avec la pince de sertissage de manchon 
électroportative

5

	� Lacer le câble en spirale et tendre 
Conseil : préparez le câble de laçage  
en sections de 5 m de long max.

2

	 Pré-sertir avec la tenaille russe4

MONTAGE DU FIILET

NOTICE DE MONTAGE FILET X-TEND® SUR-MESURE
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X-TEND MAILLE COUCHEÉ / FILET CENTRÉ DANS LE CADRE
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a < b

b
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a > b
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CX0...
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-

a > b

Distance du cadre :
jusqu‘à une demi-maille
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Distance du cadre :
jusqu‘à une demi-maille

Montage n° 1 Montage n° 1 Montage n° 3 Montage n° 4

Ne retirez pas l‘étiquette de la maille tant 
que l‘installation n‘est pas terminée pour 
les filets pré-découpés.

Manchon de laçage

VIDÉO DE MONTAGE

Ajustement de filet  
rectangulaire

	� Écraser 1 manchons libre  
sur 3 sur toute la périphérie

À l’aide de la tenaille russe pour 
interrompre le glissement du câble 
de laçage en cas de vandalisme  
(1 manchons sur 3).

7

7

MONTAGE DE FILETS RECTANGULAIRES
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X-TEND MAILLE COUCHÉE DANS CADRE EN RAMPANT / FILET CENTRÉ DANS LE CADRE
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Distance du cadre :
jusqu‘à une demi-maille

Distance du cadre :
jusqu‘à une demi-maille

Montage n°11 Montage n°17 Montage n° 9 Montage n°10

Ne retirez pas l‘étiquette de la maille 
tant que l‘installation n‘est pas termi-
née pour les filets pré-découpés.

Manchon de laçage

VIDÉO DE MONTAGE

Installation d’un filet inox 
X-TEND en rampant avec 
œillet

AV
EC

 M
A

N
C

H
O

N
S 

LI
B

R
ES

AV
EC

 M
A

N
C

H
O

N
S 

LI
B

R
ES

MONTAGE DE FILET RAMPANT

NOTICE DE MONTAGE FILET X-TEND® SUR-MESURE
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DÉCLARATION DE CONFORMITÉ

En cas d‘installation de filets de câble X-TEND en acier inoxydable conformément  
à l‘Agrément Technique Européen n° Z-14.7-506 / ETA Nr. 13/0650 :

Il est confirmé par la présente que :

•	 Tous les composants des filets de câble X-TEND ont été contrôlés avant le montage pour s‘assurer de leur parfait état.

•	 Tous les raccords avec filetages (pour les câbles d‘extrémité I-SYS) ont été contrôlés afin de s‘assurer que la profondeur mini-
male de vissage soit respectée.

•	 La conformité des structures adjacentes et du montage des filets de câble préfabriqués X-TEND aux dispositions de l‘Agré-
ment Technique Européen est attestée par l‘entreprise exécutante.

•	 En tant qu‘entreprise exécutante, nous avons acquis l‘aptitude et l‘expérience nécessaires à l‘installation des filets en câbles.

Date Signature de l’entreprise exécutrice Signature de l’installateur

DÉCLARATION DE CONFORMITÉ DU MONTAGE

Client:

Projet :

N° de commande :

LE NETTOYAGE INITIAL DE FIN DE CHANTIER

Après installation des mailles X-TEND et afin de diminuer le risque de corrosion, nous préconisons 
d’effectuer un nettoyage intégral de nos produits.

De manière générale, il convient de nettoyer les surfaces en acier inoxydable avant la réception du 
bâtiment par le maître d’ouvrage.

Pour le nettoyage de l’acier inoxydable, une procédure type consiste à :

	 1. Rincer à l’eau pour enlever les salissures non adhérentes.

	 2. �Laver avec de l’eau (de préférence chaude) additionnée de savon, de détergent ou de 5% 
d’ammoniac, en utilisant, si nécessaire, une brosse souple à poils longs.

	 3. Rincer à l’eau.
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+33 (0) 3 88 18 47 05

contact@carlstahl-arc.fr

www.carlstahl-cotejardin.fr

www.carlstahl-architektur.com/fr


